
5 5/1 5/2 6 6/1 6/2 7 7/1 7/2 8 9 9/1 9/2 10 10/1 10/2 11 11/1 11/2 12 12/1 12/2 1312/3

127100

6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 1100 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

18000 18000 18000 18000 18000 18000 18000

6000

16000 2000

А

В/1

Б

В

Г

Д

Е

Ж

И

К

Л

М

Н

П

А/2

А/1

М/1

72
00

0

24
00

0
24

00
0

24
00

0

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

68
0

90
00

60
00

10
00

0
20

00
12

00
0

ПКПКПКПК

ПКПК

ПКПК

ПК ПК

ПК

ПК

ПК ПК

ПК

ПК

ПКПК

Кладовая

Электрощитовая

Водопроводный ввод
насосная,

сплинкерная

Индивидуальный
тепловой

пункт АПК

О  с  н  о  в  н  о  й     м  а  г  и  с  т  р  а  л  ь  н  ы  й   п  р  о  е  з  д О  с  н  о  в  н  о  й     м  а  г  и  с  т  р  а  л  ь  н  ы  й   п  р  о  е  з  д

Испытательная оснастка

Верстак

Верстак

Детали на испытания

81

82

Броневанна
М 2702

Броневанна
МЭ 1653

  Весы
ВСП4-300

9

Место хранения
бобин с фольгой

Электронамотчик
фольги

7

Гильотина малая
ГН-1951

3

6

Средняя гильотина
        3-Д-125

2

Стол для подготовки,
  и подачи листа

Durma STB 3020
   Гильотина

1

Тумба

Станок
ленточноотрезной
РР 502А

Станок
ленточноотрезной
РР 502А

Станок
ленточноотрезной
РР 502А

8444

Стол для
клеймения
заготовок

Тумба
Стол для
клеймения
заготовок

З о н а
о т г р у з к и

Отрезной станок
Корвет 433

ПУА

5

141

шкаф шкаф стол

Ш
каф

 для
документ

ации.
770х400 мм

Ш
каф

 для
документ

ации.
770х400 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
угловой

1400х1200 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Ш
каф

 архивный
630х470 мм

Ш
каф

 архивный
630х470 мм

Ш
каф

 архивный
630х470 мм

Шкаф архивный
580х300 мм

Шкаф для
документации.
770х400 мм

Шкаф для
документации.
770х400 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Шкаф для
документации.
770х400 мм

Ш
каф

 для
документ

ации.
770х400 мм

Ш
каф

 архивный
630х470 мм

Ш
каф

 архивный
630х470 мм

Шкаф
металлический
600х500 мм

Ст
ол монт

ажный
диэлект

рический
1200х750 мм

Пульт №383230
проверка ИПК13ДТВ

Проверка ЭРА

Учтановка для проверки
жесткости сильфонов
ИН-787ВК, ИН-928ВК83, ИН-984ВК83

Стол  для входящей продукции
1100х600 мм

Ст
ол

  
дл

я 
вх

од
ящ

ей
 п

ро
ду

кц
ии

11
00

х6
00

 м
м

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Стол офисный
1200х730 мм

Шкаф для
документации.
770х400 мм

Шкаф для
документации.
770х400 мм

З о н а
п р и е м к и

п р о д у к ц и и

З о н а  к а р а н т и н а  и
и з о л я т о р а   б р а к а

Хр
ан

ен
ие

, л
ен

ты
, ф

ол
ьг

и, 
пр

ов
ол

ки

Хранение, ленты, фольги, проволки

Хранение, ленты, фольги, проволки

Листовой материал

Листовой материал

Листовой материал Листовой материал

Листовой мат
ериал

З о н а   р а с к р о я
л и с т о в о г о
м а т е р и а л а

З о н а  х р а н е н и я  п л и т
н а  п о д к л а д к а х

Пр
ут

ко
вы

й 
ма

те
ри

ал

Прут
ковый материал

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг

Кр
уг

Круг
Круг

Круг

Кр
уг

Кр
уг

Р е з е р в н а я  з о н а
д л я  х р а н е н и я

н е с т а н д а р т н о г о,
н е г а б а р и т н о г о

м а т е р и а л а
н а  п о д д о н а х

Р е з е р в н а я
з о н а

Лаборатория
входного
контроля

Рабочие места
ИТР ООСХ

Хранение
драгоценных
материалов

Сейф

Рабочее место
кладовщика

Хранение
драгоценных
материалов

Сейф

Хранение
драгоценных
материалов

Сейф

Холодильник

С к л а д
п о к у п н о й

п р о д у к ц и и

G

F B

A

D A

E C A

ЭР
И

ЭР
И

ЭР
И

Ме
ха

ни
зм

ы,
 с

ил
ьф

он
ы

Ме
ха

ни
зм

ы,
 с

ил
ьф

он
ы

ЭР
И

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Ме
ти

зы

По
дш

ип
ни

ки
, п

ро
во

да
Вс

по
мо

га
те

ль
ны

е 
ма

те
ри

ал
ы

Вс
по

мо
га

те
ль

ны
е 

ма
те

ри
ал

ы

Ме
ти

зы
Ме

ха
ни

зм
ы,
 с

ил
ьф

он
ы

Защитный
отбойник

Защитный
отбойник

Защитный
отбойник

Защитный
отбойник

Кулер

Кулер

Круг
хранение
больших

диаметров
на подкладках

Станок 
ленточнопильный
BS-280/60

З о н а  р е з к и
к р у г л о г о  м а т е р и а л а

Зона
входа

Информационные
стенды, схемы
производственного
корпуса

Информационные
стенды, схемы
производственного
корпуса

Дисковые ножницы

Место
стоянки

погрузчика

З о н а
п о г р у з к и

р а з г р у з к и

Пр
ут

ко
вы

й 
ма

те
ри

ал

Прут
ковый материал

Пр
ут

ко
вы

й 
ма

те
ри

ал

Прут
ковый материал

Пр
ут

ко
вы

й 
ма

те
ри

ал

Прут
ковый материал

Пр
ут

ко
вы

й 
ма

те
ри

ал

Прут
ковый материал

Хранение остатков
листового материала

Заготовки Заготовки Обрезки Зона
контроля

Стол
контрольный

Заготовки
на отгрузку

Место приемки/отгрузки
покупной продукции

Изолятор брака

  
 С

т
ап

ел
ь 

дл
я

 т
ра

нс
по

ти
ро

вк
и

  
 С

т
ап

ел
ь 

дл
я

 т
ра

нс
по

ти
ро

вк
и

  
 С

т
ап

ел
ь 

дл
я

 т
ра

нс
по

ти
ро

вк
и

Готовые изделия серия

Готовые изделия серия

Верст
ак

с пленкой

     Зона хранения
упаковочных материалов
    картон, бумага..

Стол для приемки
продукции ОТК

К а б и н е т
И Т Р

шкаф шкаф

Комната ожидания
  для клиентов

З о н а  у п а к о в к и
п р о д у к ц и и

З о н а
о т г р у з к и

п р о д у к ц и и

шкаф шкаф

Готовые изделия серия

Готовые изделия серия

Готовые изделия серия

Продукция готовая к отгрузке

Продукция готовая к отгрузке

129
Стол для приемки
продукции ОТК

      Верстак
упаковка продукции

      Верстак
упаковка продукции

      Верстак
упаковка продукции

  Хранение продукции
пост

упающ
ей на ремонт

130

С к л а д  р е м о н т а

Архив
паспортов

 Картон
в листах

127

128

134
шкаф шкаф

Тех. док
ОТК

Упаковочные
метизы

Го
т
ов

ые
 к

ор
об

ки

Хранение силикогеля

132

131

Ремонтные изделияНИОКР

133

Ра
зм

ещ
ен

ие
 п

ул
ьт

ов
 у

пр
ав

ле
ни

я

Подготовка и покрытия
ДСЕ , ВАП/АИС

Приготовление
лакокрас. материалов

138

137

139

136

135
146

145

140

144

Ст
ол

Ст
ол Ст

ол
Ст

ол

Сушка на воздухе

Изолирование
деталей

Из
де

ли
я 

по
сл

е 
по

кр
ас

ки

Тумбатумба

Сборочный
стапель

Поверочная
плита

Зона
стоянки

транспортировочных
тележек

Рабочее
место

мастера

Рабочее
место

контролера
ЛВК

Рабочее
место

мастера

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №3
(Сборка крупных агрегатов, установок)

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №1
(Сборка РИД)

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №1
(Сборка РИД)

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №2
(Сборка пневмоавтоматики)

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №2
(Сборка пневмоавтоматики)

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №4
(Сборка масляных ТХ)

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №4
(Сборка воздушных ТХ, ГДО)

Рабочая зона
распайщика

Зона нанесения
и сушки клеевых

соединений

Зона отработки
ТХ

У 
ч 

а 
с 

т
 о

 к
  

о 
т
 р

 а
 б

 о
 т

 к
 и

У 
ч 

а 
с 

т
 о

 к
  

о 
т
 р

 а
 б

 о
 т

 к
 и

Зо
на

 о
тр

аб
от

ки
 р

ег
ул

ят
ор

ов
 и

зб
ыт

оч
но

го
 д

ав
ле

ни
я

Зона контроля
и сдачи ВП

Зона контроля
и сдачи ВП

Комната
переодевания

(ВХОД)

Комната
переодевания

(ВЫХОД)

Комната
переодевания

(ЧИСТАЯ ОДЕЖДА)

Сборочный
стапель

Сборочный
стапель

Сборочный
стапель

153

153
154

154

155

Q=1т

156

Верст
ак

слесарный
Верст

ак
слесарный

Храненение комплектовок
сборочного уч-ка №3

Храненение комплектовок
сборочного уч-ка №3

С б о р о ч н ы й  у ч а с т о к  №3
(Сборка крупных агрегатов, установок)

Хранение комплектовок сборочного уч-ка №1

Хранение комплектовок сборочного уч-ка №1

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

ш
ка

ф

ш
каф

ш
каф

ш
каф

ш
каф

ш
каф

ш
каф

ш
каф

ш
каф

ш
каф

шкаф

шкаф шкаф

шкаф

шкафшкаф

ос
на

ст
ка

оснастка оснастка

оснастка оснастка

оснасткаоснастка

верст
ак

тумба

верст
ак

тумба

Размещ
ение

вспомогат
ельного

оборудования

размещ
ение

вспомогат
ельного

оборудования

Хранение оснастки, инструмента
Хранение оснастки, инструмента

тумба

Хранение комплектовок сборочного уч-ка №2

Хранение комплектовок сборочного уч-ка №2

ш
каф

ш
каф

верст
ак

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Плита
поверочн.

Плита
поверочн.

157

157

Верст
ак

слесарный

Хранение
комплектовок

сборочного уч-ка №4

Хранение
комплектовок

сборочного уч-ка №4

Верстак
мобильный

Верстак
мобильный

Верстак
мобильный

Хранение стапелей сборочного участка №4

шкаф шкаф

ш
ка

ф

ш
каф

оснастка оснастка

оснастка

ш
каф

Верстак150Стол
монтажный

Стол
монтажный

т
умба

тумба

оснастка,
инструмент

тумба

оснастка,
инструмент

Ве
рс

т
ак

Верст
ак

Ве
рс

т
ак

Верст
ак

Ве
рс

т
ак

Верст
ак

Ве
рс

т
ак

Верст
ак

Ве
рс

т
ак

Верст
ак

Ве
рс

т
ак

Верст
ак

Хр
ан

ен
ие

 и
 п

од
го

то
вл

ка
из

де
ли

й 
пе

ре
д 

ис
пы

т
ан

ия
ми

внешний осмотр изделий, предъявление ОТК,ВП
внешний осмотр изделий, предъявление ОТК,ВП

внешний осмотр изделий, предъявление ОТК,ВП

Стол
контрольный

Стол
контрольный

Хр
ан

ен
ие

 и
 п

од
го

то
вл

ка
из

де
ли

й 
пе

ре
д 

ис
пы

т
ан

ия
ми

Хр
ан

ен
ие

 и
 п

од
го

то
вл

ка
из

де
ли

й 
пе

ре
д 

ис
пы

т
ан

ия
ми

Зона
разборки

ремонтных
изделий Зона промывки,

протирки сборочных
узлов

Зона
стяжки
валов

Зона
заливки
маслом

Ве
рс

т
ак

сл
ес

ар
ны

й
Ве

рс
т
ак

сл
ес

ар
ны

й

Верстак
слесарный

Верстак
слесарный

Верст
ак

слесарный
Верст

ак
слесарный

124

123

125

126 Оснастка,
инструмент

Тара,
материалы,
запас рабоч.
жидкостей

Хранение ДСЕ разобранных изделий
поступающих в ремонт

Хранение ДСЕ для исследования и
дефектации

З о н а  х р а н е н и я
р е м о н т н ы х  Д С Е

У ч а с т о к
б а л а н с и р о в к и

Верстак
слесарный

(выполнение записей)

Верстак
слесарный
(балансировка)

Ве
рс

т
ак

сл
ес

ар
ны

й

тумба

122

121

120

Ос
на

ст
ка

С 
л 

е 
с 

а 
р 

н 
ы 

й 
 у

 ч
 а

 с
 т

 о
 к

Ве
рс

т
ак

сл
ес

ар
ны

й
Ве

рс
т
ак

сл
ес

ар
ны

й

хранение
оснастки,

материалов

112

113
151

152
118

114

117

115
116

119

142

ш
ка

ф

оснастка,
инструмент

тумба

Ве
рс

т
ак

(р
аз

ме
щ
ен

ие
 с

хе
мы

дл
я 

ис
пы

та
ни

я 
из

д.
60

63
Т)104

107
181Л

106 461Л

106 461Л

111 ПР29200

110
ПР14600

109
УПУ-10

Весы
АДВ-200М

Зона
отработки
изделий для

космоса

108

Ра
бо

че
е 

ме
ст

о
ис

пы
та

ни
я 

из
де

ли
я

56
33

Б

тумба

99
317Л

103

103

103

081.2041

081.2041

Зона отработки изделий пневмоавтоматики

100105
310Л520.7676.0007102

447Л

101
081.1886.000 тумба

Участок
испытания на
герметичность
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Р 
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Р 
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Участок
нанесения

ЛКП, ВАП, АИС

П 
  

Р 
  

О 
  

Х 
  

О 
  

Д
П 

  
Р 

  
О 

  
Х 

  
О 

  
Д

П 
  

Р 
  

О 
  

Х 
  

О 
  

Д
П 

  
Р 

  
О 
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Д

П 
  

Р 
  

О 
  

Х 
  

О 
  

Д
П 

  
Р 

  
О 

  
Х 

  
О 

  
Д

П   Р   О   Х   О   Д

П   Р   О   Х   О   Д П   Р   О   Х   О   Д П   Р   О   Х   О   Д П   Р   О   Х   О   Д

П   Р   О   Х   О   ДП   Р   О   Х   О   ДП   Р   О   Х   О   ДП   Р   О   Х   О   ДП   Р   О   Х   О   Д

П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д

П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д

Серверная

Резерв
(Хранение

транспортировочных
тележек и оснастки

участка сборки)

Кладовая

P3/4
PUMP EPP 031
0,1 KW - 1.800 lt/h

P3/3
PUMP EPP 031
0,1 KW - 1.800 lt/h

E3
.3

PR
EP

ER
AT

IO
N 

OF
SO

LU
TI
ON

0,
37

 K
W

 M
IX
ER

E1
.3

PR
EP

ER
AT

IO
N 

OF
SO

LU
TI
ON

0,
37

 K
W

 M
IX
ER

1
/ 2

1/0

1/1

1/2

1/3

1/4

1/5

1/6

1/7

1/8

1/9

1/10

1/11

1/12

1/13

1/14

1/15

1/16

1/17

1/18

1/22

1/23

1/24

3/0

3/1

3/3

3/2

3/4

3/5

3/6

3/7

3/8

3/9

3/10

3/11

3/12

3/13

3/14

3/15

F3
.4

1C
 2

0"
 P

05
1

CA
RT

RI
DG

E
FIL

TE
R

3.0
00

 lt
/h

F3
.12

1C
 2

0"
 P

05
1

CA
RT

RID
GE

FIL
TE

R
3.0

00
 lt

/h

F3
.13

1C
 2

0"
 P

05
1

CA
RT

RID
GE

FIL
TE

R
3.0

00
 lt

/h

F1.23
3C 20" P101
CARTRIDGE
FILTER
6.000 lt/h

F1.22
3C 20" P101
CARTRIDGE
FILTER
6.000 lt/h

F1.21
3C 20" P101
CARTRIDGE
FILTER
6.000 lt/h

F1 .12
3C 20" P1 01
SPAGETTI FILTE R
6.000 lt/ h

COOLING CHILLER
42.500 Kcal/h ( 49,5 KW

)
1200x2400x2200 mm
350kg, Feed : 26 KW

2 1/2"
fem

ale
2 1/2"
fem

ale

COOLING CHILLER
17.000 Kcal/h ( 19,5 KW)
800x1300x1800 mm
315kg, Feed : 5 KW

1" female1" female

L1/23
120V 200 A

ELECTRICITY FEEDING
24 KW

L1/22
120V 200 A
ELECTRICITY FEEDING
24 KW

L1/21
30V 500 A
ELECTRICITY FEEDING
15 KW

COOLING CHILLER
27.000 Kcal/h ( 31,4 KW)
800x1300x1800 mm
350kg, Feed : 6 KW

1" female

1" female

L1/5
48V
600 A
ELECTRIC
ITY
FEEDING
30 KW

C3.1
D800 mm, H1500 mm
PP SERVICE TANK

HC3.1
PUMP EPP 031
0,1 KW - 1.800 lt/h

1/19

1/20

1/21

1/1

6а/1

6а/2

6а/3

6а/4

6а/5

6а/6

6а/12

6а/11

6а/10

6а/16

6а/17

6а/18

6а/13

6а/14

6а/15

6а/7

6а/8

6а/9

3/14

3/15

Фильтр
F1.23

Фильтр
F1.22

Фильтр
F1.21

Фильтр
F1.12

Фильтр
F3.12

Фильтр
F3.13

Емкость для
приготовления

растворов хим-ов

Е1.3
Емкость для

приготовления
растворов хим-ов

Е3.1

Выпрямитель

V1.22

Выпрямитель

V1.23

Выпрямитель

V1.21

Выпрямитель

V1.22

Насосы
НЕ1.1 НЕ1.2

Емкость
Е1.1

Емкость
Е3.1

Емкость
Е3.1

Насосы
НЕ3.1 НЕ3.2

Насосы
НЕ3.1 НЕ3.2

Емкость
Е1.1

НЕ1.1 НЕ1.2

R7
/
1

12
VD

C/
60

0A
RE

CT
IFI

ER (+)
(-)

R7
/
1

12
VD

C/
60

0A
RE

CT
IF
IER (+)

(-)

R7
/
1

12
VD

C/
60

0A
RE

CT
IFI

ER (+)
(-)

F7
.1

F7
.2

D300
Н800

D300
Н800

D300
Н800

A7

ШУ

7/1

7/2

7/3

7/4

7/5

7/6

7/7

7/8

7/9

7/10

7/11

7/12

7/13 7/14

7/15 7/16 7/17

7/35

7/34

7/33

7/27

7/28

7/29

7/30

7/31

7/26

7/25

7/24

7/23

7/22

7/21

7/20

7/19

7/18

Выпрямитель

Выпрямитель

Выпрямитель

V7/1

V7/2

V7/18

B5 BLOWE R
10po s
/6-14/*/19/
K06M S 0,75 KW
140M bar - 80
m³/h

4/1

4/2

4/24

4/25

B2 BLOWE R
16po s
/3- 6/*/ 8-1 7/*/19-20/
K06M S 3,0 KW
210Mba r -  180 m³/ h

F2.17
3C 20" P101
CARTRIDGE
FILTER
6.000 lt/h

F2.16
3C 20" P101
CARTRIDGE
FILTER
6.000 lt/h

F2.12
3C 20" P101
CARTRIDGE
FILTER
6.000 lt/h

F2.6
3C 20" P101
SPAGETTI FILTER
6.000 lt/h

F5
.3

3C
 1

0"
 P

05
1

SP
AG

ET
TI

 F
ILT

ER
3.0

00
 lt

/h

F5
.4

1C
 1

0"
 P

03
1

CA
RT

RID
GE

FIL
TE

R
1.8

00
 lt

/h

4/1

4/2

4/3

4/4

4/5

4/6

4/7

4/8

4/9

4/10

4/11

4/12

4/13

4/14

4/15

4/16

4/17

4/18

4/19

4/20

4/21

4/22

4/23

4/24

4/25

Выпрямитель

Фильтр
очистки

ШР4

Фильтр
очистки

Выпрямитель

Фильтр
очистки

Холодильная
установка

Емкость для
приготовления

химикатов
(мобильная)

Воздуходувка Воздуходувка

Холодильная
установка

6/1

6/2

6/3

6/4

6/5

6/6

6/7

6/8

6/9

6/10

ШУ6

Е6.1

Емкость для
приготовления

химикатов
(мобильная)

Накопитель
хромсодержащих
промывных вод

Е4.1

НЕ4.11НЕ4.12
Насосы

Накопитель
кислотно-щелочных

промывных вод

Е4.2

НЕ4.2.1НЕ4.2.2

Насосы

ШУ4.1

Выпрямитель

V6.3

6/1

X 6.3

А6А4

Е4.3

X 4.14

F4.14

V4.14

F4.11

F4.11

V4.1

2/1

2/2

2/3

2/4

2/5

2/6

2/7

2/8

2/9

2/10

2/11

2/12

2/13

2/14

2/15

2/16

2/17

2/18

2/19

2/20

2/21
Воздуходувка

Емкость для
приготовления

химикатов
(мобильная)

E2.1

Фильтр
очистки

F2.17

Выпрямитель

Выпрямитель

Фильтр
очистки

V2.17

V2.16

F2.16

Фильтр
очистки

F2.12

Выпрямитель

V2.12

Сервисная емкость
для электролита
никелирования

С2.2

НС2.2

Выпрямитель

V2.6

Фильтр
очистки

F2.6

Сервисная емкость
для электролита

С2.2

НС2.1

2/0 5/0

5/0

5/1

5/2

5/3

5/4

5/5

5/6

5/7

5/8

5/9

5/10

5/11

5/12

5/13

5/14

5/16

5/15

5/17

5/18

Сервисная
емкость

С5.1

Воздуходувка

Емкость для
приготовления

химикатов
(мобильная)

E5.3

Фильтр
очистки

F5.15

НЕ5.1 НЕ5.2

Накопитель

Е5.2

НЕ5.1 НЕ5.2

Накопитель

Е5.1

Фильтр
очистки

F5.4

Фильтр
очистки

F5.3

Выпрямитель
V5.4

ШУЩР-5ЩР-7

ЩР-7ГРЩ 2.1ГРЩ 2.2

ГРЩ 2.3

Стеллаж
для оснастки
1000х300

Место для
теплообменников
на обработку Склад сухой химии

Место
под

европаллет

Место
под

европаллет

Место
под

европаллет

Стол
производственный

Весы
напольн.

Верстак
ВС-100-Э3

Верстак

Стеллаж для
продукции

Стеллаж для
оснастки

1. 
Ав

то
ма

ти
зи

ро
ва

нн
ая

 л
ин

ия
 а

но
ди

ро
ва

ни
я 

ал
юм

ин
ие

вы
х 

сп
ла

во
в

3.
 А

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
на

я 
об

ра
бо

тк
а 

те
пл

оо
бм

ен
ни

ко
в

6а
. Л

ин
ия

 х
им

.по
ли

ро
ва

ни
я 

и
ан

т
ик

ор
ро

з. 
об

ра
бо

тк
и 

н/
ст

ал
ей

4.
 Л

ин
ия

 щ
ел

оч
но

го
 ц

ин
ко

ва
ни

я 
и 

ок
си

до
фо

сф
ат

ир
ов

ан
ия

6.
 Л

ин
ия

 Э
ХП

 и
 п

ас
си

ви
ро

ва
ни

я 
н/

ст
ал

ей

2.
 А

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
на

я 
ли

ни
я 

ме
дн

ен
ия

 н
/с

та
ле

й

5.
 М

ех
ан

из
ир

ов
ан

ни
я 

ли
ни

я 
об

ра
бо

тк
и 

н/
ст

ал
ей

 и
 т

ра
вл

ен
ия

 т
ит

ан
а

6.
 4

-х
 р

яд
на

я 
ли

ни
я 

хи
ми

че
ск

ог
о

ни
ке

ли
ро

ва
ни

я 
ру

чн
ог

о 
об

сл
уж

ив
ан

ия

Загрузочная
тележка

Монорельс
150 кг

Химическая
лаборатория

Участок изоляции
подвесок

Участок
ГФЖ

Стол
лабораторный

ССКЛ-105
1200х600Стеллаж

для оснастки
1000х300Верстак

ВС-100-Э3

Стеллаж
для продукции
1200х500

Стол письменный

Верстак

Стеллаж для
продукции
1000х450

Стеллаж
для продукции
1200х500

Стеллаж
для продукции
1200х500

Место хранения
оснастки 
2500х500

Хранение
деталей на
контроль

Стол ОТК

КМТ

Распределитель
работ

Шкаф

Хранение
оснастки

Стеллаж
для готовой
продукции

Ве
рс

та
к

Склад окислителей
Стол

Стол
производ.

Емкость

Стол
производ.

Емкость

Шкаф

Верстак однотумбовый
Ferrum 01.100 G

Стол для обезжиривания/
естественной сушки
ДиКом СР-М-150-01

Ванна с
пластизолем

Платформа
для обсуживания
ванны

Сушильный
шкаф

IL 1800.300EX

Стол
монтажный

ДиКом СР-М-150-01

Склад кислот №2

Склад кислот №1

Зона размещения
рабочих мест линий 6, 6а

Зона размещения
рабочих мест линий 4-6

Рабочая зона
ОТК, распределителя работ

Зона размещения
рабочих мест линий 2, 5

Зона размещения
рабочих мест линии 7

ТШ2

ТШ 1

О ч и с т н ы е
с о о р у ж е н и я

Зона
контроля

ШУ

96

95

85

92

98
90

84

84

91

96 96
96 96 96 63 63

83

Верстак Верстак

ВерстакВерстак

ШУ

Пост
газопламенной

пайки
Стол
для

пайки

Стол
для

пайки

Стол
сварщика

Стол
сварщика

Пост
АДС

Пост
АДС

Стабилизация
заготовок с

ЧПУТермостатирование

Пост пайки
мягким припоем

Пост
АДС

Сборка под сварку

Сборка под сварку

Размещение
сварочных
стапелей

Размещ
ение сварочных
ст

апелей

Заготовки

Заготовки

Заготовки

Заготовки

У ч а с т о к  с в а р к и

83

Туалет
мужской

Туалет
женский

Туалет
женский

Туалет
мужской

Помещение
уборочного
инвентаря

Туалет
женский

Туалет
мужской

Помещение
уборочного
инвентаря

Ус
т
ан

ов
ка

пр
от

ив
оп

ож
ар

но
й

ве
нт

ил
яц

ии

Ус
т
ан

ов
ка

пр
от

ив
оп

ож
ар

но
й

ве
нт

ил
яц

ии

Ус
т
ан

ов
ка

пр
от

ив
оп

ож
ар

но
й

ве
нт

ил
яц

ии

Ус
т
ан

ов
ка

пр
от

ив
оп

ож
ар

но
й

ве
нт

ил
яц

ии

П 
  

Р 
  

О 
  

Е 
  

З 
  

Д
П 

  
Р 

  
О 

  
Е 

  
З 

  
Д

Участок
промывки

Участок
промывки
корпусов

подшипников

Детали на прокачку

Ос
на

ст
ка

Верстак

Ве
рс

т
ак

Верст
ак 62

62
61 61 61

75

163

16416574

Эл
ек

т
ро

шк
аф

ШУ

ШУ

Зона хранения оснастки

Тум
ба

Тум
ба

Тум
ба

Тум
ба

Тумба

Тумба

Тумба

Тумба

Тумба

Тумба

Тумба

Тумба

Тумба

35

36

37

34 34

34 34

175

33

У ч а с т о к
к о о р д и н а т н о-

р а с т о ч н ы х
с т а н к о в

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Ту
мб

а

Заготовки на фрезерную обработку, КРС Зона хранения оснастки

29 29

29 29

29 177

31 31

30 30

32 32

Ту
мб

а

Ту
мб

а

176 30

Зона хранения оснастки

Детали после
проверки ОТК

Из
ол

ят
ор

бр
ак

а

Ш
ка

ф

Ст
ол

ко
нт

ро
ль

ны
й

Ст
ол

контрольный

Детали после
проверки ОТК

Зона
контроля

У ч а с т о к  ф р е з е р н ы х  с т а н к о в  с  Ч П У

У ч а с т о к  т о к а р н ы х  с т а н к о в  с  Ч П У

П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д П   Р   О   Е   З   Д

П 
  

Р 
  

О 
  

Х 
  

О 
  

Д

Резерв
(развитие участка
станков с ЧПУ) 48 48

50

53 47 49

52 52 52

515151

42

42

41

41

45

45

3838

4443

46

39 39 39 39 39 39

Верстак

Верстак

Верстак

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба тумба

тумба
тумба

тумба тумба

тумба

тумба

тумбатумба

тумба
тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумба

тумбатумба

тумба

Haas
GT-10

Haas
SL-10

Haas
SL-10

Haas
SL-10

Haas
SL-10

Haas
SL-10

Haas
SL-10

Hardinge
GS-150

Hardinge
GS-150

Haas
SL-20

Haas
SL-20

Doosan
Lynx 220

Doosan
Lynx 220

Haas
ST-20

Haas
ST-20

Haas
TL-2

Haas
TL-1

3840тумба

тумба

Femco
HL-25

Заготовки на токарные станки с ЧПУ

Заготовки на фрезерные станки с ЧПУ

Хранение оснастки

Хранение оснастки

Хранение оснастки

Хранение оснастки

т
ум

ба

т
ум

ба

т
ум

ба

т
ум

ба

т
ум

ба

т
ум

ба

т
умба

т
умба

т
умба

т
умба

т
умба

т
умба

т
умба

т
умба

Haas
SL-10

Doosan Puma MX 2100 DMC-635 DMC-835

DMU-60 monoblock DMU-60 monoblock

VMC-106
50
VMC-106

Haas
MiniMill

Haas
MiniMill

Haas
MiniMill

Haas
SMiniMill

Haas
SMiniMillHaas

SMiniMill

Хранение оснастки

Место переноса
программ на съемный

носитель

Ве
рс

т
ак У ч а с т о к  ш л и ф о в а л ь н ы х  с т а н к о в

Тумба

П 
  

Р 
  

О 
  

Х 
  

О 
  

Д

П 
  

Р 
  

О 
  

Х 
  

О 
  

Д

64

67

65

з
а
т
о
ч
н
о
й
 
у
ч
а
с
т
о
кТумба

Тумба Тумба

Тумба
Тумба

Тумба Тумба
Тумба Тумба

Ту
мб

а

58

56

55 55
57 57

6054

59 59

За
го

т
ов

ки

Оснастка ОснасткаОснастка

Ус
т
ан

ов
ка

пр
от

ив
оп

ож
ар

но
й

ве
нт

ил
яц

ии

66
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Серийный завод по производству авиационных агрегатов.
Производственный корпус, по адресу 601023, Владимирская область

Киржачский район, пос. Першино, ул. Школьная, д. 7а 2
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Схема точек подвода электричества

-подвод питающего напряжения 380В;

-подвод питающего напряжения 220В;

-подвод питающего напряжения 27В;

Условные обозначения:


